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Typegodkendelse udstedt i henhold til §16 i Erhvervsfremme Styrelsens bekendtgorelse
nr. 262 af 14. april 1994 om konirol med maling af fjernvarme i afregningsejemed.

TEMPERATURFOLERPAR

Producent M.K. Juchheim G.m.b.H, Fulda, Tyskland
Ansager M.K. Juchheim G.m.b.H, Fulda, Tyskland

Art -~ Temperaturfelerpar med dyklommer

Type 2 eller 4-tradet DS/EN 1434 type PL
Anvendelse Mailing af varmeenergi i henhold til DS/EN 1434

BEMARK ! Maileinstrumenter, som ikke er helt identiske med det i attesten fastlagte, kan kun verificeres

under forudsztning af serskilt godkendelse ved tilleg til denne attest.
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1. LEGALE MALEDATA

1.1 Temperaturfolerpar

Art

Tilslutning

DS/EN 1434 typebetegnelse
Temperaturomrade (OminOmax)
Differenstemperataromriade (A®Li-ABp.;)
Falerkappens yderdiameter
Diametertolerance overholdt over

Pt 100/500/1000, uden kabel, montage i dykiomme
2 eller 4-leder

PL

0-180°C

3-180°C

6,0 mm/-0,03/-0,08

50 mm

Folerkappens lzengde 100 til 400 mm til bunden af falerhovedet
1.2  Dyklommer .
Dyklommefabrikat JUMO
Godkendte dyklommer Se tabel nedenfor
Dyklommedimensioner Se tabel nedenfor
Temperaturomride (Onin"Cmay) Se tabel nedenfor
Differenstemperaturomride (A®u-AOp,,) Se tabel nedenfor
Tryktrin PN 25
Materiale Rustfrit stal
Materiale Inderdiameter[mm] Tolerance[mm)] Temperatur- | Diff.temp-
alt 1 alt2 altl - alt 2 omrade omrade

6,2

60

0-150°C 3-150K

6 0-150°C 3-150K
Messing | 120 mm 6 HI11 0-150°C 3-150K
Note:  Tolerancerne mellem folerkappen og de tilherende lommer er afpasset siledes, at tolerancen

mellem faler og messinglommerne er i intervallet 0,03 - 0,16 mm. Tolerancen mellem foler og
rustfrie lommer er i intervallet 0,03 - 0,28 mm.

2. VERIFIKATIONSBESTEMMELSER

2.1 Verifikation

I henhold til Erhvervsfremme Styrelsens bekendtgerelse nr. 262 af 14. april 1994 om konirol med
maling af fjernvarme i afregningssjemed samt DS/EN 1434 part 5.

2.1.1 Verifikationsprecedure

Verifikation kan foretages uden dyklommer.
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2.2 Paskrifter

2.2,1 Paskrifter pa felerne

Typeskilt anbragt pa felerhovedet og patrykt folgende:

Fabrikantnavn eller logo

Art (Pt 100/Pt 500/Pt 1000)

Type, fremstillingsér og serienummer
Systembetegnelse og DS/EN 1434

Temperaturomrade (@, - O,y ) for det samlede system bestiende af foler og lomme
Differenstemperaturomride (A@;, - A@y,,) for det samlede system bestiende af foler og lomme

2.2.2 Paskrifter pa dyklommer

Dyklommerne skal markes med fabrikantnavn og inderdiameter.

2.3 Plombering

2.3.1 Verifikationsplombering

Pé folerhovedets underside anbringes verifikationsmarkat udvisende &rstal for verifikation samt akkredi-

teringsnummer for verificerende laboratorium.

2.3.2 Installationsplombering

Plombering sker i henhold til retningslinjer som anfert efterfelgende:
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Fig. 1. Falerhoved type J

Plombering af faleren i dyklommen sker med tridplombe gennem folerbe-
faestigelsen pa dyklommen.

Falerhovedets to halvdele plomberes med tridplombe gennem skruerne i laget
og hullet under kabelindferingen.

Fig. 2. Folerhoved type B

Plombering af faleren i dyklommen sker med trddplombe gennem falerbe-
feestigelsen pa dyklommen.

Falerhovedets to halvdele plomberes med tradplombe gennem skruerne i laget
og hullet under falerhovedet

Fig. 3. Folerhoved type JK

Plombering af foleren i dyklommen sker med tridplombe gennem folerbe-
fastigelsen pa dyklommen.

Folerhovedets daksel plomberes med tradplombe fert gennem de tre huller i
hhv. d=kslet, ved kabelindfaringen og under felerhovedet..

Fig. 4. Folethovede type BUZ

Plombering af foleren i dyklommen sker med tradplombe gennem falerbe-
festigelsen pa dyklommen.

Felerhovedets dzksel plomberes med traidplombe fort gennem hullet i lase-
skruen.
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Fig. 5. Felerhoved type BBK

T Plombering af faleren i dyklommen sker med tradplombe gennem folerbe-

I faestigelsen pa dyklommen.

Falerhovedets dxksel plomberes med tradplombe fart gennem ajerne i faler-
hovedets over- hhv. underside.

Seerlige betingelser

Fglerparret med tilherende dyklommer forudszttes anvendt sammen med separat typegodkendte enheder
til maling af varmeenergi iht. DS/EN 1434,

Ved installation skal det sikres, at faleren er monteret helt i bund i den tilherende lomme. Dette sikres ved
at observere spillerummet mellem falerhovedets bund og dyklommens top. Dette spillerum skal vare
sterre end 0 og mindre end ca. 26 mm. Ved installation skal det ligeledes sikres, at diameterangivelsen pa
feleren passer med angivelsen pi dyklommen.

KONSTRUKTION

Folerparret bestar af 2 stk. fysisk identiske Pt 100, Pt 500 eller Pt 1000 folere. Selve felerelementet er
placeret i bunden af et rustfrit stilrer med en nominel yderdiameter pa 6 mm. P4 de nederste 50 mm over-
holder raret tolerancerne anfert under pkt. 1 “Legale méaledata”. P4 den ovrige del af raret overholdes to-
lerancen +0,1 mm. Stélrerets l&ngde kan variere mellem 100 og 400 mm. @verst pa foleren findes foler-
hovedet. Her termineres ledningerne fra folerelementet, og her kan det eksterne folerkabel tilsluttes. Ved
2-leder udforelse findes to tilslutninger, ved 4-leder udfarelse findes fire. Folerhovedet kan have et af 5
mulige udformninger, som vist under pkt. 2.3.2 "Installationsplombering”. Fzlles for dem alle er, at det
eksterne kabel tilsluttes via en forskruning pé siden af folerhovedet. Denne forskruning er samtidig kabel-
aflastning.

De tilherende dyklommer er af enten messing eller rustfrit stal. Alle typer er forsynet med lige gevind
samt fastspeendingsanordning til foleren. Fastspanding af folerlommen sker via en sekskant med nogle-
vidde 10-30 mm. Sekskanthajden er maksimalt 12 mm. De rustfrie lommers lzngder varierer mellem 70-
370 mm. Messinglommernes lzngder varierer mellem 70-120 mm. Visuelt adskiller messinglommen p4
120 mm sig fra det evrige sortiment ved, at yderdiameteren er gget til 11 mm pé den gverste del af hensyn
til den mekaniske stabilitet. De rustfrie lommer findes i to varianter, den ene har samme yderdiameter
over hele lengden, den anden type er forkrappet 0,5 mm pé den nederste del.

DOKUMENTATION
Anseggning nr. 2000-7053-1539.

DELTA typeprevningsrapport, projekt K286113 dateret 1999-09-14.

Keld Palner Jacobsen
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