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MALEANLZAEG

Producent Producenter af tankvogne og bunkerbade.

Ansgger Sam-system A/S, Fredericia tankvognsudstyr A/S og MA teknik A/S.

Art Mobile maleanleeg pa tankvogne og bunkerbade.

Type Ingen typeangivelse.

Formal og omfang Godkendelse i henhold til krav og specifikationer som beskrevet i en gyl-

dig dansk eller EF-malertypegodkendelse, samt krav og specifikationer
som beskrevet i denne godkendelse.

(Typegodkendelsesattester som ikke omhandler hele maleanlaegget
(f.eks. IV-102, IV-166 og IV-316) forstas i denne sammenhaeng som
malergodkendelser).

| tilfaelde af sammenfald mellem krav og specifikationer i anvendt maler-
godkendelse, og krav og specifikationer i denne godkendelse, vil krav
og specifikationer i malergodkendelsen veere geeldende. Dog vil krav il
plombering af verifikationsskilt altid vaere gaeldende som beskrevet i
denne godkendelse. (Se desuden plombering).

Anvendelse Udmaling af vaesketyper i henhold til attest for anvendt godkendt maler.

BEMZERK ! Maleinstrumenter, som ikke er helt identiske med det i attesten fastlagte, kan kun verificeres
under forudsaetning af saerskilt godkendelse ved tilleeg til denne attest.
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1. LEGALE MALEDATA

| henhold til attest for anvendt maler.

2. VERIFIKATIONSBESTEMMELSER

Verifikation

Paskrifter

Plombering

| henhold til geeldende bestemmelser, samt safremt den legale
plombering er brudt eller defekt. Desuden verificeres efter indgreb,
der kan have betydning for udmalingernes ngjagtighed.

Alternativt til verifikation af det samlede maleanlaeg kan verifikation
tillades udfert i to trin, idet maleren i 1. trin verificeres pa prave-
stand med tolerance svarende til /% af tolerancen dog ikke under
0,3% af udmalt volumen for EF-typegodkendte malere og 0,3% af
udmalt volumen for malere med dansk typegodkendelse.

2. trin udfgres ved maleanlaegget pa opstillingsstedet, hvor male-
anleegget kontrolleres for overensstemmelse med krav som be-
skrevet i systemgodkendelsen, og hvor maleren plomberes til ma-
leanlzeggets chassis eller basale rarforing.

Eventuelle visninger og registreringer (herunder fra fjernteellevaerk
og pa printudskrift) som ikke fremgar af malerens godkendelse,
og som dermed ikke danner grundlag for afregning, maerkes med
teksten »ikke verificeret« eller lignende tekst. Alternativt kan der
pa verifikationsskilt maerkes "verifikationen gaelder kun detailliter-
teellerne” og “verifikationen geelder ikke printer”.

Skalaplade: I henhold til attest for anvendt maler.

Verifikationsskilt: | henhold til attest for anvendt maler.

Verifikationsskilt fastggres og plomberes med trad og lgs plombe
med verifikationsmaerke, til maleanleeggets chassis/basale rorfe-
ring pa et sted, der umiddelbart er tilgeengeligt/synligt ved verifikati-
on. Pa verifikationsskiltet anbringes en 18 mm arstalsplombe med
arstalsstempel og verifikationsmeerke.

Hvor plomberingsbeskrivelse af verifikationsskilt i attesten for an-
vendt maler, samtidig sikrer plombering af verifikationsskilt til maler
og plombering med andet formal, udfgres denne plombering uden
verifikationsskilt. Hvor plomberingsbeskrivelsen i attesten for an-
vendt maler, ikke sikrer fiernelse af maler fra maleanleeg, foretages
desuden plombering af maleren til maleanlaeggets chassis.

Den Danske Akkrediterings- og Metrologifond forbeholder sig ret til
at kreeve aendringer i sikringsplomberingen.
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3. KONSTRUKTION

Maleanlaeggets opbygning skal veere i overensstemmelse med
geeldende regler, denne attest, samt de specifikke krav, der matte
findes for attesten for den anvendte maler.

Generelle betingelser:

Volumenmaleanlaeggets konstruktion og fremstilling skal veere af en
sadan art, at volumenmaleanlaegget bevarer sine metrologiske kvali-
teter, nar det anvendes og installeres korrekt, og nar det anvendes i
det miljg, som det er bestemt for.

Udmalingen og visningen af veeskemaengden ma ikke kunne pavir-
kes af ude fra kommende pavirkninger, saledes at det giver anled-
ning til fejl.

Maleanlzegget skal veere udformet pa en sddan made, at den fast-
satte maletekniske kontrol hurtigt lader sig udfere. De relevante krav
i MDIR 22.46-01 hhv. MDIR 32.46.1-01 samt Maleteknisk Meddelel-
se om “oversigt over krav til maleanlaeg pa tankvogne, ramper, tank-
bade etc.” og betingelser i den anvendte godkendte malers typegod-
kendelse, skal til enhver tid vaere overholdt. Yderligere tilsluttet ud-
styr skal veere i overensstemmelse med nationalt dansk regelsaet
eller fremga af attesten for anvendt godkendt maler.

Hydrauliske system:

Tankvognens tankrum fyldes med selvsteendigt fyldetilslutning uden
om maleren via ventilsystem og manifold eller direkte fra pafylde-
kobling via rgrledning gennem bundventil og til tank.

Pafyldning kan ogsa foregad gennem domedeeksel i toppen af tan-
ken. Fra et af tankvognens rum ledes vaeske via en anti-hvirvel-
anordning (eller tilsvarende anordning) til en manifold. Herfra passe-
res veesken via et ventilsystem, som tillader mulighed for malt leve-
ring via maleorganet og ikke-malt levering via selvsteendigt udleve-
ringstilslutning. En eventuel udigbsventil far maler/luftudskiller og
(for pumpelevering) efter pumpen, muligger ikke-malt udlevering af
pumpet eller faldstrem levering. Ved pumpeudlevering kan pumpen
veere forsynet med en indbygget overtryksventil, som virker som by-
pass ventil mellem pumpens ind- og udigb.

Ved malt levering passerer vaesken ved faldstrgm eller pumpet, til et
filter umiddelbart fer, eller eventuelt indbygget i luftudskilleranordnin-
gen. Luftudskilleranordningen udskiller tilstedevaerende luft/gas. Der
kan eventuelt vaere monteret et luftsynsglas fer eller efter maleren.
Luftudskilleranordningens afluftningsr@r ma ikke blokeres eller pa
anden made hindres i at kunne fungere. Ved risiko for tilbagelgb af
veeske, vil der umiddelbart inden maleren vaere monteret en kontra-
ventil, som modvirker tilbagelgb af vaeske til maleren. Fgr maleren
kan veere monteret additivdoseringsanlaeg. Additivdoseringsanlaeg
skal veere forsynet med kontraventil ved doseringspunktet og skal
veere sikret mod tarlgb.
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KONSTRUKTION,
fortsat

Pumpe:

Maleanlaegget kan vaere forsynet fra pumpe eller med veeskefald
direkte fra tankrum. | begge tilfeelde geelder, at krav til volumen-
gennemstrgmning i henhold til attest for anvendt godkendt maler,
skal overholdes.

Filter:

Maleanlaegget skal, hvor ngdvendigt foran maleren, veere forsy-
net med tilstrackkelige effektive midler til opfangning af urenheder
i veesken.

Luftudskilleranordning:
Maleanlaegget skal far maleren veere monteret med anordning
som tilstraekkeligt effektivt sikrer luftfrivaeske ved udmaling.

Luftudskilleranordningen skal sikre, at enhver maling, savel ved
delvis som total tamning af hele rum, udferes korrekt. Luftudskil-
leren udskiller luften/gassen til atmosfeeren, dryptank eller lager-
tank. Udluftning kan evt. ske via dampretursystem. Luftudskille-
rens afluftningsrgr ma ikke blokeres eller p4 anden made hindres
i at kunne fungere.

Luftudskilleranordningens kapacitet skal vaelges, under hensynta-
gen til anvendt godkendt malers kapacitet og anvendt vaeske,
samt udleveringsmade.

Godkendte luftudskilleranordninger i henhold til komponent-
liste, eller andre luftudskilleranordninger med gyldig EQF-
godkendelse.

Overferingspunkt og udleveringsmade:

Valg af udleveringsmade udfgres manuelt eller via maleanlaeg-
gets elektroniske styring. Ventilsystemer skal sikre at der kun kan
udleveres fra en udlevering ad gangen.

Tom-slange-levering:

For maleanlaeg med tom-slange-levering skal der umiddelbart for-
an slangen veere monteret en udluftningsventil (eller anden ord-
ning) for tamning af slangen efter endt udlevering. Et vaeske-
synsglas umiddelbart foran slangen skal vaere monteret for at vise
om slangen er tom. Overfgringspunktet for tom-slange-levering
skal veere en ventil, umiddelbart fgr udluftningsventil og vaeske-
synsglas. Tom-slange-system kan besta af bade rer og slange.

Fuld-slange-levering:

Ved fuld-slange-levering med flere slanger, veelges udleverings-
made manuelt eller via maleanlaeggets elektroniske styring. Der
ma kun kunne udleveres fra en slange ad gangen. Overfgrings-
punkt for fuld-slange-levering er en pistol med indbygget kontra-
ventil, som modvirker temning af slangen efter endt udmaling.

Udleveringspunkt:

Maleren og rerfgring/slangesystem fra maleren, skal umiddelbart
inden og efter endt udmaling/levering, automatisk veere vaeske-
fuld frem til maleanlaeggets udleveringspunkt. Udleveringspunktet
er placeret pa udleveringssiden af maleren, og er defineret som
det punkt hvor malt vaeske er udleveret fra.
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Komponentliste

Komponent Fabrikant Type Bemarkninger
Luftudskiller Smith T3A EQF D79 5.153.01
Luftudskiller Smith VDR 20 og VDR 25 EQJF D80 5.151.02
Luftudskiller Smith T4A Alene til faldstrem, med krav om
luftsynsglas
Qmax 1600 I/m
Luftudskiller Wenstrgm FC80B/ Belgisk test/godk. E6/M6/25255
FC 100B pa baggrund af OIML R117 med
kapacitet svarende til:
Qmax 1300 I/m ved pumpetryk
Qmax 1000 I/m ved faldstrgm
Luftudskiller Alfons Haar AE 700 EQJF godk. F 05 C-914
Luftudskiller Alfons Haar PGMV EQF godk. D 94 5.152.01
Luftudskiller Alfons Haar PEEE 800 EQF godk. D 96 5.155.01
Luftudskiller Alfons Haar AE 500 EQF godk. D 00 5.151.24
Luftudskiller Alfons Haar AE 500/250 EQJF godk. D 00 5.151.24
Maler - - I henhold til attest for anvendt
maler
@vrige Alle Alle Tankrum, rgrfgringer, manifold,
hydrauliske pumper, ventiler/haner, synsglas,
komponenter slanger, pistoler og koblinger
Additivdoserings- | Alle Alle
anleeg

Eksempel pa principskitse for tankvognsmaleanlaeg (komponentliste til flowdiagram)

13 | Modtryksventil 27 | Kobling
12 | Slangepistol 26 | Pneum. gennemgangsventil
11 | Slange L=60 mtr. 25 | Kobling med deeksel
10 | Luftudskiller 24 | Luftvagt
9 | Maler 23 | Vacuum ventil
8 | Grovfilter 22 | Pneum. betjent kuglehane
7 | Flowkontrol 21 | Kontraventil
6 | Totrinsventil 20 | Faldstremsmaler
5 | Pneum. gennemgangsventil 19 | tovejsventil
4 | API-kobling 18 | Slangepistol
3 | Manifold 17 | Slange L=20 mtr.
2 | Gummemuffe 16 | Slangetromle
1 | Bundventil 15 | Pumpe
Pos. | Benavnelse 14 | Gummemuffe




08-3694

Nr.:

IV - 368

Systembetegnelse:

TYPEGODKENDELSESATTEST

KONSTRUKTION, fortsat

Eksempel pa principskitse for tankvognsmaleanlaeg (flowdiagram)
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Ansggning 08-3694

4. DOKUMENTATION

P. Claudi Johansen
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