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Tagensvej 135
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Industriministeriet Nr.: 1986-763/000-681
TEKNOLOGISTYRELSEN .
SEKRETARIATET TYPEGODKENDELSESATTEST |udgave: 1 |
FOR '
MALETEKNIK ‘ Dato: 1988-11-01
Gyldig til 1990-12-31 Systembetegnelse: TS 53¢
til
Producent Bizerba-Werke Wilhelm Kraut GmbH & Co. KG, Tyskfand.
Ansager Bizerba A/S, Skoviunde.
Art Automatisk vaegt il enkeltvejninger.
Type PVT.
Anvendelse Industri.

Suppl. udstyr Intef.

1. LEGALE MALEDATA

A. For den egentlige ikke-automatiske veegt i henhold til MDIR 34.11-01, punkterne 3.23.2.2.1.,
3.2.3.2.22 09 3.2.32.23.:

Ngijagtighedsklasse () .
Verifikationsvaerdi e =d,

B. For den autornatiske vaegt:

Max Min Delingsveerdi Tara, subtraktiv
d, ) T
3 kg 104g 149 - 3000 g
6 kg 40 g 29 - 6000 g
6 kg 200 g 10g - 6000 g
10 kg 100 g 59 -9985 g
15 kg 100 g 5g -8995 g
30 kg 200 g 10g - 9990 g
60 kg 400 g 20g -08980¢g

BEM/ERK! Malsinstrumenter, som ikke er helt identiske med det i attesten fastiagte, kan kun verificeres under forudsaetning
af sgerskilt godkendelse ved tilleeq til denne attest




Nr. 1986-763/000-681
TEKNOLOGISTYRELSEN TYPEGODKENDELSESATTEST
24.36
Systembet.: TS g3
Taradelingsvaerdi dr=dy
Belingsveerdi af enhedspris d, = 0,01 kr.
Delingsvaerdt af kebspris d, = 0,01 kr.

Max antal vejninger pr. minut;

45-60 athzengig af pakningssterrelse

Veegten skal i automatisk drift for enkeltvejningerne overholde tolerancerne for den tilsvarende ikke-automatiske vaegt.

2. VERIFIKATIONSBESTEMMELSER

Verifikation

Paskrifter

Plombering

Szerlige betingelser

3. Konstruktion

4. DOKUMENTATION

Viazgten preves i ikke-automatisk drift i henhold til TDIR 24.11.1-01.

Pravning i automatisk drift foretages med tre preveserier & 10 pakker.

Pakker i samme proveserie skal have omtrent samme masse og veere af en beskaffen-
hed, som de pakker vaagten normalt anvendes med. .

De tre proveserier skal repraesentere belastninger pd omtrent Min, Max/2 og Max
tienholdsvis.

Hver af de 30 pakker kontrolvejes umiddelbart inden verifikationsprevningen. Ubestemt-
heden pa resultatet af kontrolvejningen ma hejst veere 1/10 af d, for den automatiske
vaegt.

Hver preveserie sendes med hejeste mulige hastighed over vaegten.

Fejlen bestermmes for hver pakke som differensen mellem den udprintede registrering og
massen bestemt ved kontrolvejning. Verifikationstolerancen foreges felgelig med
0,5xdy.

Type/verifikationsskitt: Max, Min, dy = d; =, T-, fabrikat, systembetegnelse, type- og
fabrikationsnummer, »Max antal vejninger pr. minut« = samt underpartens type- og
fabrikationsnummer.

Skalapladen: Max, Min, dy =, type og fabrikat.

P4 skilt ved udgangsstik for supplerende udstyr: Galvanisk adskilt.

P4 skilt pd underparten: Type- og fabrikationsnummer.

Type/verifikationsskiltet, der er anbragt pé visningsenhedens venstre side, sikres med
hovedplomben, der stemples med verifikationsmaerke og de to sidste cifre af verifika-
tionsdret | sekskantet ramme.

Visningsenheden totalplomberes med sikringsmasrkater over fire skruer p& plastrammen
omkring skalapladen. ‘

Skiltet Galvanisk adskilt og underpartens skilt sikres med sikringsmaerkater.

Evt. stik og samledaser i forbindelsen mellem vejecelle(r) og visningsenhed sikres mod
indgreb og udskiftning med trdd og plombe. Plomber stemples med verifikationsmaerke.
Industri- og Handelsstyrelsen forbehaolder sig ret til at kraeve sendringer i sikringsplombe-
ringen.

Gennem forbindelse til supplerende udstyr ma der ikke ske udveksling af data elter
kommandoer, der kan have indfiydelse pa veegtangivelse eller vaegtvisning.

Veegien bestar af visningsenhed med tilkoblet etiketteringsstation og béndtransportar,
hvori den egentlige underpart indgér.

Vishingsenhed og egentlig underpart er identisk med den i typegodkendelsesattest nr.
1984-763/000-217 naevnte ikke-automatiske vasgt Bizerba, type PHT.

| veegten er indbygget styring af bandtransporterer for automatisk fremfering af vejeem-
ner. :

Vagten kan forekomme med to forskellige typer underparter, dels en fiedervaegt med
incremental aftastning og dels en underpart baseret pd strain-gauge vejecelie.
Incrementalaftastningen er baseret pa en lysstrile, der passerer en skala monteret pd en
vaegtarm. Skalaen har et streggitter, der, nér gitteret bevasges, afbryder lyset til en
iysfalsom diode.

Impulserne omsaettes i et tellevaerk til et vejeresultat.

Veegten er forsynet med mekanisk nulstilling.

Vaegten er fuldt programmerbar med hensyn til enhed for pris, varenavn, tidsangivelse,
faste priser og taravaerdier. Der er automatisk nulstilling, nar vaegten teendes ved tryk pa
kontakien i bagpladen. Nulstilling kan ogsé ske ved tryk pa en knap.

Tara kan indgd som vejet tara, indtastet tara eller indprogrammeret tara. Tara er ikke
selvannullerende, men slettes ved tryk pé »T«.

Der er registre for opsummering af omsagtning i kg og kr. for hver enkelt varegruppe.
Summen af penge cmsaetningen udizeses som totalsum.

Omskifter i siden, der giver mulighed for eendring af data, betjenes med nagle.

Ansggning nr. 1984-763/000-217 og 1986-763/360-681

J. Kaavé/P. Claudi Johansen




