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AUTOMATISK V/EGT
til
KONTINUERLIG, TOTALISERENDE VEJNING

BELT WEIGHER
‘l . TEKFA

TEL EAAME I e e

Producent Tekfa A/S, Mundelstrup.
Ansoger Tekfa A/S, Mundelstrup.
Art Elektronisk transportbandsveegt.
Type Visningsenhed Mikrotek 800.
Undemart Alxxxx.yyy.zzz (x,y og z erstattes i det akiuelle tifsslde af
vaerdier som anfart nedenunder).
Anvendelse Industri, vejning af pulver og granuiat.
Suppl. udstyr Intet.

1. LEGALE MALEDATA

I henhold til MDIR 34.61-01, udgave 2.

Nojagtighedsklasse

BEM/AERK! Malsinstrumenter, som ikke er helt identiske med det i attesten fastiagte, kan kun verificeras under forudssstning
af szarskilt godkendelse ved tillaag til denne attest,
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Maksimumskapacitet

Minimumskapacitet
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Q.in = 20 % af Q,,,

Delingsveerdi for nulstillingsindikatoren dy,=d,/ 10

Nominel bandhastighed
Vejeleengde
Udioldet bandiangde

Temperaturomrade

v < 1ms
L < 10m
Lg <100mogly<vx90s

-10°C/ +40 °C

Vejecellens maksimumsbelastning Max = Minimum 30 % af vejecellens

Minimumssammenteelling

nominelle kapacitet.

Chin = Den starste af folgende vaerdier:
C pr. bandomlgb ved Q_,

2%afC,,

200 x d,
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2. VERIFIKATIONSBESTEMMELSER

Verifikation

Paskrifter

Plombering

3. KONSTRUKTION

| henhold tit MDIR 34.61-01, udgave 2.

Type/Verifikationsskilt: Fabrikat, visningsenhedens type og serie-
nummer, underpaniens type og serienummer, systembetegnelse,

0], Q.0 Quiw G = d, =, Max, v =, L=,
"Minimumssammentaslling” C,.,, "Automatisk vazgt til vejning af
" (produkitype), "Vaegten skal nulstilles mindst hver tredje

time. Nulstillingskontrollen skal vare mindst omlab” (antallet

af omlsb fastseettes ved forstegangsverifikationen i overen-
stemmelse med MDIR 34.61-01, punkt 7.4.4.4.).

Hovedplomben, som er anbragt pa hgjre side af visningsenheden,
stemples med verifikations- og arsmaerke.

Type/verifikationsskiltet, som er anbragt pa forsiden af'visnings—
enheden, sikres af skruen for totalplombering af denne.

Kalibreringskonstanter sikres inden plombering ved at disse
overfgres til PROM hukommelseskreds i visningsenheden.
Visningsenhedentotalplomberes med plombe og trdd gennem lgs
omlaber og hul i hoved skrue, der fastger forpladen til bundstyk-
ket.

Samledaser for vejecellekabel og pulsgiverkabel sikres mod
indgreb og udskiftning med egnet plombering.

Blyplomber stemples med verifikationsmagrke.

Industri- og Handelsstyrelsen forbeholder sig ret til at kraave
asndringer i sikringsplomberingen.

Vaegten bestar af en elektronisk visningsenhed og en bandtrans-
portar med indbygget vejebord og pulsgiver.

Visningsenheden er forsynet med alfanumerisk display og
tastatur. En del af tastaturets knapper virker desuden som
funktionstaster. | display vises med forklarende tekst veegtens
aktuelle tilstand eller indholdet i et register. Der er registre for
dags-, ars- og totalsum, delsum nr. 1-9, nulstillingskontrol,
kapacitet, bandbelastning pr. meter og bandhastighed. Alle
sumregistre undtagen totalsummen kan nulstilles. Registret for
nulstillingskontrol har 10 gange st@rre oplasning end de egvrige
sumregistre.

Vaagten kalibreres ved dialog med en Kalibreringsrutine i pro-
grammet. Kalibreringsdata sikres mod aendring ved efter kali-
brering at overfore data til et ikke sletbart lager, en PROM. Data
kan herefter kun afleeses. Hvis man forseger at aandre i data eller
at finjustere svarer vaegten i display: "Justering last".




"TYPEGODKENDELSESATTEST

Nr.: 1987-763/000-783

INDUSTRI- OG HANDELSSTYRELSEN 24,61

Systembet.: TS 3

4. DOKUMENTATION

Visningsenheden er tilkoblet ekstern - alarmgiver -for tydelig
indikering af overskridelse af maksimumskapaciteten eller af at
minimumskapaciteten ikke er njet.

Underparten bestaende af bandtransponter, vejebord, udveksling,
strain gauge vejecelle og pulsgiver har typebetegnelse af formen:
Alooxx.yyy.zzz, hvor i det aktuelle tilfaskde xxxx er maksimums-
kapaciteten i t/h, yyy er vejecellens nominelle kapacitet i kg og
zzz repraesenterer udvekslingsforholdet (12 : zzz).

Vejebordet er udiormet som to rammer monteret med ruller. Hver
af rammerne er i den ene ende ophaengt i faste punkier via
krydsied. | den anden ende overferes belastningen fra bandet via
travkstaenger og udvekslingsarm tif vejecellen.

Vejecellen er fabrikat HBM, type Z6H2, kapacitet 10 kg, 20 kg, 50
kg eller 100 kg.

Udvekslingsforholdet er 12 : zzz, hvor zzz kan have fglgende -

vaerdier 8, 12, 15, 18, 21, 24, 30, 36, 40, 48, 58, 64, 72, 84, 96,
108 eller 120. ‘

Bandbeveaegelsen overfores til visningsenheden via en pulsgiver,
der drives af bandets fritiebende enderulle. Pulsgiveren er en
TEKFA, type 9290 eller en ELTOMATIC, type 01-07. Bandets
anden enderulle er forsynet med motor, der driver bandet.
Béndets haeldning i lasngderetningen kan vasre fra O til 5 grader
i forhold til vandret. Siderullernes akselhzeldning i forhold til de
midterste basrerullers aksler kan vaere fra 0 til 20 grader.

Ansggning nr. 1987-763/360-783

P. Ciaudi Johansen.




