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Producent

Ansgger

Art

Type (Indikator)
{Underpart)

Anvendelse

Supplerende udstyr

AUTOMATISK VEGT
TIL

DISKONTINUERLIG, TOTALISERENDE VEJNING

Danvaegt A/S, Hinnerup og Toledo Scale, USA
Danvaegt A/S, Hinnerup

Automatisk, totaliserende beholdervaegt
Toledo 8142

DVIU-yyyy, DVIU/H-x, DVIU/F-x eller DVIU/N-x

Afvejning af korn, frg, pulver eller granulat
Betjeningsterminal, DV 6710 eller en IBM kompatibel PC'er,
Procesenhed, DV9811 og releemodul, DV9610

BEM/ERK! Maisinstrumenter, som ikka er helt identiske med det i attesten fastlagte, kan kun verificeres under forudsaetning
af saerskilt godkendelse ved tillaeg til denne attest.




Nr.: 1990-763/000-1163
INDUSTRI- OG HANDELSSTYRELSEN TYPEGODKENDELSESATTEST

' Systembet.: TS s

1. LEGALE MALEDATA

A. For den egentlige ikke-automatiske veegt i henhold til MDIR 34.11-01, udgave 3, pkt. 3.2.3.2.2.

Nojagtighedsklasse Q@D

Verifikationsvaerdi e=d,

Taradelingsveerdi d,=d,

Tara, subtraktiv T = ~Max.

B. Den automatiske vaegt.

Verifikationstolerancer:

For enkeltvejninger: 12,5-15kg: 4 g/fkg
15 -20kg: 60g
20 -50ky: 3g/kg
50 -75kg: 150 g
75 - kg 29/kg

For middelvzerdien af 10 vejninger: 1g/kg

Maksimait antal vejninger per time: ' 300

Vagten er godkendt med falgende underparter og kapacite'ter:

Type DVIU-yyyy.

Max. Min, Deling. Type
(kg) (kg) d, (kg)

300 150 0.1 DVIU-1045

600 300 0.2 DVIU-1090

BOO 400 0,5 DViU- 115
1000 500 05 DVIU-1140
1200 600 0.5 DVIU-1164
1500 750 0,5 DVIU-1200
2000 1000 1,0 DVIU-1250
2500 1250 1,0 DVIU-1300
3000 1500 1,0 DVIU-1350
3500 1750 20 DVIU-1400
4000 2000 2,0 DviU-1450
4500 2250 2,0 DVIU-1500
5000 2500 2,0 DVIU-1550
5500 2750 2,0 DVIU-1600
6000 3000 2,0 DVIU-1650
7000 3500 5,0 DVIU-1750
8000 4000 5,0 DVIU-1850
9000 4500 5,0 DVIU-1850

10000 5000 5,0 DVIU-2050
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2. VERIFIKATIONSBESTEMMELSER

Verifikation

Paskrifter

Plombering

| automatisk drift:
I'henhold til MM.06 med prevestopknap.

[ ikke-automatisk drift:
| henhold tit TDIR nr. 24.11.1-01.

Verifikationsskilt:
| et verifikationsskilt, som er anbragt pa skalapladen: Max., Min., e =,
dy=, T =~, d; =, serienummer og systembetegnelse.

Skalaplade:
Fabrikat, Max., e =, d,=, kg ellert.

Underpart:
I et skilt: Type, serienummer og Max.

Verifikationsskiltet sikres med hovedplomben, som stemples med ve-
rifikations- og drsmaerke.

Visningsenhed i pressestabt aluminium (bordmodel) forsegles med
trAdplombe i de to cylindriske plomberingsskruer, der samler for- og
bagplade. Visningsenhed i rustfast stal (NEMA 4X) forsegles med
tradplombe i to af snaplasene, der samler for- og bagplade. Visnings-
enhed i rack forsegles med tridplombe i skrue og plomberingsbeslag
i forpladen. :

Evt. samlebokse forsegles med tradplombe.

For veegte, som ikke er forsynet med samlebokse, forsegles vejecel-
lestikket pa visningsenhedens bagside med trad og plombe.

Verifikationsmaerke anbringes i alle forseglingsplomber.

Industri- og Handelsstyrelsen forbeholder sig ret til at kraeve sendrin-
ger i forseglinger.
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3. KONSTRUKTICON

Vejeprincippet er baserst pa en eller flere vejeceller af strain gauge typen.

Veegten bestar af en fuldelektronisk eller hybrid underpart og en visningsenhed, som findes i tre
forskellige versioner og tre forskellige kapslinger.

Standardudfareise - enkelt display.

Visningsenheden har et display for visning af brutto- eller nettoveegt. Samme display benyttes ved
indtastning af taraveerdier fra 10-tals tastaturet. Indtastningen afsluttes ved tryk pa »ENTER«.
Taravaerdien kan genkaldes ved tryk pa »RECALL«. Ved tryk pd sTESTk kontrolleres alle segmenter i
display. »SET-UP« benyttes ved indkodning af legale méledata.

Dobbelt display - avanceret.

Visningsenheden har i denne udgave - foruden de fernaevnte funktioner — mulighed for indlaegning
af en forvalgt veerdi af vejeresultatet. Parallelle udgangssignaler vil indikere, om vejeresultatet er
over eller under den gnskede vaerdi. Tara eller ID-nummer kan indlaeses med en stregkodelaeser.

Visningsenheden kan veere kapslet:

- | presset aluminium - som bordmodel
- 1 plade - som rackmodel
- | rustfast stél - for vaegmontage.

Kalibrering af instrumentet sker via tastaturet og kalibreringsdata lagres i NOVRAM-hukommeise
med batteri-backup.

Ved opstart gennemligber veegten et testprogram, som starter med visuel kontrol af displaycifre og
_ slutter med automatisk nulstilling. Der kan indkodes en opvarmningsperiode pa 30 sekunder.

For at kunne kere i automatisk drift er veegten forsynet med en mikroprocessor type DV 9811 og en

betjeningsterminal type DV 6710 eller en IBM kompatipel PC’er, som har fglgende hovedfunktio-
ner: '

Visning: Et display for veegtvisning og et display for visning af data eller pro-
cesstatus.
Tastatur: Simpelt tastatur med 16 taster for indtastning af: Start, stop, pause og

diverse kommandoer.

Indikationer: Forbehoider under tilfarsel, forbeholder fuld, forbeholder aben, for-
beholder lukket, vejebeholder dben, vejebeholder lukket og efterbe-
holder fuid.

S
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Type DVIU/H-x, DVIU/F-x, DVIU/N-x.

Max.
{kg)

25
25
25
50
50
50
100
100
100
150
150
150
200
200
300
300
300
400
400
500
500
500
600
600
600
800
800
1000
1000
1000
1200
1200
1200
1400
1400
1400
1500
1500
1500
1600
1600
1800
1800

Min.
(kg)

12,5
12,5
12,5
25
25
25
50
50
50
75
75
75
100
100
150
150
150
200
200
250 -
250
250
300
300
300
400
400
500
500
500
600
600
600
700
700
700
750
750
750
800
800
900
900

Deling.
d, (kg)

0,01
0,02
0,05
0,02
0,05
0,10
0,05
0,10
0,20
0,05
0,10
0,20
0,10
0,20
0,10
0,20
0,50
0,20
0,50
0,20
0,50
1,00
0,20
0,50
1,00
0,50
1,00
0,50
1,00
2,00
0,50
1,00
2,00
0,50
1,00
2,00
0,50
1,00
2,00

N = N
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Max. Min.
(kg} (kg)
2000 1000
2000 1000
2300 1150
2300 1150
2500 - 1250
2500 1250
2500 1250
2800 1400
2800 1400
2800 1400
3000 1500
3000 1500
3000 1500
3500 1750
3500 1750
4000 2000
4000 2000
4500 2250
4500 2250
5000 2500
5000 2500
5000 2500
5500 2750
5500 2750
5500 2750
6000 3000
6000 3000
8000 3000
6500 3250
6500 3250
7000 3500
7000 3500
7500 3750
7500 3750
8000 4000
8000 4000
8500 4250
8500 4250
9000 4500
9000 4500
9500 4750
9500 4750
10000 5000
10000 5000
10000 5000

Deling.
d, (kg)
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Lastkonstruktion: '
Type DVIU-yyyy: Hybrid beholdervaegt, som bestar af et
simpelt armsystem, der overfarer tryk-
ket til en eller flore vejeceller.
Gammel model.

Type DVIU/H-x: Hybrid beholderveegt som bestar af et
simpelt armsystem, der overferer tryk-
ket til en eller flere vejeceller.

Ny modei. '

Type DVIU/F-x: Fuldelektronisk beholderveegt med di-
rekte tryk pa 1 til 8 vejeceller. Udferelse
med drejespjeeld.

Type DVIU-x Fuldelektronisk beholderveegt med di-
rekte tryk pd 1 til 8 vejeceller. Udferelse
med specialspjeeld.

X angiver antallet af vejeceller.

Vejeceller: HBM type Z7A, Z6H2, Z6H3. Valget af vejeceller afheenger af vaeg-
: tens delingstal (n). Felgende muligheder er godkendte:

n < 1500 for vejecelle Z7A

n < 2000 for vejecelle Z6H2
n < 3000 for vejecelle Z6H3. -

4. DOKUMENTATION

Ansagning nr. 1989-763/313-1163

J. Kaavé | P Claudi Johansen
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