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Nr.: 1991-4163-0030

TYPEGODKENDELSESATTEST Udgave: 1

Dato: 1992-05-01

Gyidig til 1994-03-01

Systembetegnelse: TS g;-gf

Typegod

kendelse udstedt i henhold til §15 i Statens Metrologirads bekendt-

gerelse nr. 749 af 7. november 1989 om kontrol med maling af fiernvarme i
afregningsejemed.

VOLUMENDEL tiil VARMEENERGIMALER

Producent Brunata a’s.

Ansgger Brunata a/s, Vibevej 26, 2400 Kebenhavn NV.

Art Volumenmaler af vingehjulstypen (turbine).

Type Brunata UZW/EBV 30.XX med magnetisk aftastning
{reed-contact).

Anvendelse Som volumendel til adskillelig varmeenergimaler
til maling af fiernvarme i.h.t. OIML R 75.

BEM/ERK | Maleinstrumenter, som ikke er heft identiske med det i attesten fastiagte, kan kun verificeras under forudsastning

af sarskilt godkendelse ved titag til denne attest.
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TYPEGODKENDELSESATTEST o

Systembetegnelse: TS o3

0.

IDENTIFIKATION
UZW/EBV angiver, at maleren er med magnetisk aftastning.
Type: 30.XX
| specificerer indbygningsmal
specificerer tiislutning (sterrelse)
specificerer m/u malerhus
specificerer malertype
LEGALE MALEDATA
i henhold til MDIR rir. 27.01-01 og OIML R 75
Nojagtighedsklasse 4
Fiowomrade Maksimal fejlvisning
Ay, min - 0.1 4y, max | 5%
019y max - 9v, max 3%
Min. volumenflow, qv min {literftime] 60
Max. volumenflow, qv max [literftime] 3000
Nominel pulsfaktor [literfiime] 0.3575
Max. temperatur 9¢°'C
Placering Valgfrit metiem frem- og returlgd
Tryktrin PN 16
Stremforsyning Vmax = 200 V DC, Imax = 500 mA
Wmax =10 W
VERIFIKATIONSBESTEMMELSER

Verifikation

| henhold til Statens Metrologirads bekendigerelse nr. 749
af 7. november 1989 og nr. 266 af 26. aprii 1990 om kontro}
med maling af fiernvarme i afregningsajemed sarn: maletek-
nisk direktiv MDIR 27.01-01 udgave 1. Kalibreringen ved
verifikationen kan foretages ved veesketemperatur mellem
20 -50°C.

Verifikations-flowhastigheder:

1) Qv, min < < 1149y, mn
2) 01Qy max < Q2 < 0.159 y, max
3) 0350y, max < O3 < 0.38qy max

Disse vaardier garanterer samme resultat som en kalibrering
foretaget i.h.t. MDIR 27.01-01 (eftervist ved typepravning).

Maleren leveres med eller uden mélerhus. Malere verificeret
uden méalerhus ma kun isaettes originale malerhuse.

Malere uden malerhus gkal verificeres i originale malerhuse.
(Se specifikationer under 3. Konstruktion).
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Nr.: 1881-4163-0030

Systembetegnelse: TS o2

Paskrifter

Plombering

Saorlige betingelser

P4 aftastningsdel:

Fabrikat, type, entydigt serie-figbenummer stemples i mat.
Systembetegnelse og OIML R 75

Klasse 4

Omax=90"°C

Qy, min = 60 litertime, gy, max = 3000 litertime

P4 aftasterkabel:

Reed-relze

Vmax = 200 V DC, Imax = 500 mA
Wmax =10 W

Pulstal = 0.3575 liter/puls

Verifikationsplombering:

Procedure {:
Aftaster, flowindsats og malerhus som samlet enhed.

Ved hjaslp af plomberingstrad og plombe forsegles sam-
lingen af desksel over den magnetiske kontakt (reed-contact)
bade med malerhusets daeksel og selve malerhuset. | den
ene side saledes at plombetraden enten gar gennem hul i
malerhuset eller fores diagonalt fra aftasterdelen omkring
malerhuset. | den anden side saledes at plombetr&den gar
gennem aftasterens hus og méalerhusets dasksel.

{Se teknisk bilag 1).

Procedure Hi:

Aftaster og flowindsats som samlet enhed for indbygning i
allerede installeret malerhus.

Samlingen af aftaster og flowindsats er sikret mod fysisk
adskillelse ab fabrik v.h.a. lasering.

Ved hjeeip af plombetrad og plombe forsegles samlingen
af aftasterhus og malerdesksel. Dette gares i to diamentralt
placerede huller. (Se teknisk bilag 1 side 2).

Ved bade procedure | og I} paferes verifikationsmaerker.

Installationsplombering:
Aftasterkablet sikres ved plomberingen af signalmodtageren.

Industri- og Handelsstyrelsen forbeholder sig ret til at kreeve
gendringer i plomberingen.

Volumenmaleren kan sammensasttes med en typegodkendt
beregningsenhed tit maling af varmeenergi i nojagtigheds-
klasse 4 ved hjzelp af pulsgiverkablet. Ved sammensastnin-
gen skal der vaere overensstemmelse mellem de sammen-
satte enheder hvad angar pulstal og evrig virkemade.
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Systembetegnelse: TS g5

- 3. KONSTRUKTION

4. DOKUMENTATION

UZW/EBYV er en flerstralet vingehjulsmaler af tarlabertypen.
Vingehjulsakslen's omdrejning overfares til tael!evaarket gen-
nem gearing og magnetisk kobling.

Pulsaftastningen sker ved magnet og reed-reles.
Pulsveerdien er som standard 0,3575 liter/puls,

men kan geres malerspecifik ved hustering af maleren.

Malerens hydrauliske del indeholder en stilleskrue, der giver
mulighed for en finjustering af maleren.

Denne justereskrue nds gennem et hul i malerens dasksel.
Dette hul lukkes af skrue efter justering; derefter daskkes
skruen af aftasteren som fastgeres til malerdaakslet med
popnitter.

Ved levering uden malerhus er samlingen mellem aftaster
og flowindsats sikret ab fabrik v.h.a. lasering.

Samlingen af fiowindsats og malerhus er gennem konstruk-
tionen gjort entydig.

Ved isaatning af verificeret flowindsats/aftaster uden maler-
hus, skal mélerhuset, hvori flowindsats/aftaster issettes over-
holdefalgende hovedmal:

- afstanden fra indlgbscylinder (den plane flade | malerhus

{udferrt i kunststof)) ti! udlebet | malerhuset, skal vaare
39.0 £0.f mm,

- mélerhusets udboring for flowindsats skal vaare
@ 41.2 £ 0.05 mm.

Maleren leveres med snavssamler ved indleb og kontraven-

til i udlgbssiden.

Ansggning nr. 1989-763/000-1279

Typeprovningsrapport FORCE Institutterne, Dantest
Sag nr. 12.235-008/91.

J. Kaavé




