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Industri- og Handelsstyrelsen

Industriministeriet
Tagensvej 137, 2200 Kebenhavn N
Telefon 31 85 10 68, Telefax 31 81 70 68

Nr.: 1992-4163-0174

TYPEGODKENDELSESATTEST Udgave: 1
Dato: 1992-09-15
Gyldig til 1994-06-18 Systembetegnelse: TS 3421452

AUTOMATISK VEEGT
til
DISKONTINUERLIG AFVEJNING | ENKELTVEJNINGER

Producent NEWTEC A/S.

Ansgger NEWTEC A/S.

Art Automatisk kombinationsvaegt til dosering.
Type Maodel 2000 i forskellige varianter.
Anvendelse Industriel afvejning i portioner.

Suppl. udstyr _ intet.

BEM/ERK ! Maleinstrumenter, som ikke er helt identiske med det i attesten fastlagte, kan kun verificeres under forudsantning
af sarskilt godkendelse ved lillaeg til denne attest.
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TYPEGODKENDELSESATTEST 2452
Systembetegnelse: TS g0

1. LEGALE MALEDATA

A. Den automatiske kombinationsvaegt

Maksimufns!ast Max. 5000 g
Minimumsiast Min. 100 g
Vejehastighed 25-40 portioner pr. minut (afhaengig af produkt og masse}

Verifikationstolerance
- fra Min. til og med Max./2 : 10g
- fra > Max./2 til Max. : 20 g

B. Den egentlige ikke-automatiske vaegt (hvert enkelt vejehoved)
| henhold til MDIR nr. 34.11-01, pkt. 3.2.3.2.2.

Nejagtighedsklasse i

Maksimumslast Max. 2 kg
Minimumslast Min. 40 g
Verifikationsvaerdi e= 2 g
Delingsveerdi d= 2 g

d

2. VERIFIKATIONSBESTEMMELSER

Verifikation For hvert enkelt af vejehovederne som ikke-automatisk
veegt i henhold til TDIR nr. 24.11.1-01.

I automatisk drift kontrolleres ngjagtigheden af afvejningen

pa den komplette kombinationsvaegt ved at kontrolveje por-
tioner udtaget af den lebende produktion umiddelbart efter

afvejning/emballering.

Kontrollen skal udfares med en samlet ubestemthed pa
hajst 1/5 af verifikationstolerancen gaeldende for afvejning
af pageeldende portionssterrelse.

For hver praveserie udtages i alt 50 portioner fordelt over
1000 afvejninger saledes, at der udtages én portion for hver
ca. 20 afvejninger.

Hver at de 50 portioners sande masse bestemmes ved hjzelp
af en egnet vaegt. Safremt portionerne kontrolvejes i embal-
leret tilstand, ma der korrigeres for emballagens masse. Ved
tilstreekkeligt ensartet emballering kan dette ske ud fra mid-
delveerdien af emballagernes masse.

Atvigelsen af hver portions sande masse fra den nominelle
masse (nominel vaegt, forprogrammeret | kombinationsvasg-
ten) bestemmes. Afvigelsen skal for alle portioner vagre min-
dre end verifikationstolerancen.
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Der udfares mindst én praveserie for hver produkttype, vaeg-
1en skal anvendes med. Produkityperne afgreenses isaer ud
fra forskelle i produkternes dynamiske egenskaber.

Séafremt veegten skal verificeres med mere end én nominel
masse for et givet produkt, ma der udfares to eller flere pra-
veserier med produktet, heriblandt iseer ved sterste og mind-
ste nominelle masse.

Alle praveserier skal udferes med den for det enkelte anlzeg,
produkt og nominelle masse starst mulige hastighed.

Verifikationsskilt:

| et verifikationsskilt, som er anbragt oven over vaegtindika-
tionen:

Fabrikat, type, serienr., systembetegnelse,

legale maledata for ét vejehoved: Som anfert i pkt. 1.B,
legale méaledata for den automatiske kombinationsvaegt:
Max. og Min. som anfart i pkt. 1.A samt felgende tekst:

Automatisk vaegt til afvejning af masseartikier.

Verifikationen omfatter kun afvejninger som anfart:

Produkttype | portioner Starste hastighed
Fra Til
a g afvejn./min.
Note 1 Note 2 Note 2 Note 3

Fedevaerdierne skal indstilles pany, nar produkt eller
massefylde sendres.

Verifikationen gaelder ikke de viste vejeresultater, men
kun massen af de afvejede portioner i forhold til den
indstillede nominelle masse.

Noter:

1, Der ma kun anferes produkityper anvendt ved verifi-
kationen.

2. Mindste hhv. starste nominelle masse, hvor alle afvej-

ninger af anferte produkttype ved verifikationen er kon-
stateret at overholde tolerancen. De anfgrie vaerdier
skal ligge i intervallet fra Min. til Max.

3. Starste hastighed, hvor alle afvejninger af anferte pro-
dukttype i det angivne interval ved verifikationen er
konstateret at overholde tolerancen.

Tekst ud for vaegtvisningen: g.
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Plombering

3. KONSTRUKTION

Verifikationsskiltet sikres med et stempelskilt, som farsynes
med verifikationsmagrke og Arsmaerke,

Elektronikenheden forsegles internt med en daekplade foran
vejeforstaarkerkortene, hvorved adgang til en DIl.-omskifter
{pa hvert kort} samt vejecelletilledninger forhindres. DIl.-om-
skifteren skal sta i stilling OFF, inden daekpladen fastgeres
med to skruer, som forsegles med forseglingsmaerkater.

Verifikationsmaerke anbringes i alle forseglingsplomber.

Industri- og Handelsstyrelsen forbeholder sig ret til at krasve
zendringer i forseglinger.

Vasgten bestar af en indfedningsbeholder, hvorfra produkter-
ne bliver fort frem ad vibratorrender til et antal beholderfor-
mede vejehoveder med oplukkelige bunde, samt en elektro-
nisk styreenhed.

Alle vejehoveder er identiske, og hvert vejehoved er en selv-
staendig vaegt.

Typebetegnelsen for vaegten 20xxyz deekker folgende
varianter:

xx: 08 = 8 vejeskile
09 = 9 vejeskale
13 = 12 vejeskale
y: Udeladt = 120 mm brede vejeskile
B = 145 mm brede vejeskile
XB = 185 mm brede vejeskéle
z: Udeladt = standard udfarelse

G = for gulersdder
(fordelerplade mellem vibratorrender)

S = for salat (vejeskale samt vibrator-
render af tareplade)
D = for dybfrostvare
{vejeskale helt af rustfrit stal)
A = foreebler (forede vibratorrender)
sG = vibratorrender med justerbar haeldning
PC = for karoffelchips (forbeholder mellem

vibratorrender og vejeskale)

Styreenheden bestar internt af et racksystem med et separat
mikroprocessorkredslob og et vejeforsteerkerkort for hvert ve-
jehoved, og eksternt af et tastatur, en omskifter og et primaert
vaegtdisplay samt 3 sekundeere displays, som kan anvendes
under kalibrering af vasgten samt til diverse styringsformal.
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4. DOKUMENTATION

Ved spaandingstilsiutning er vaegtvisningen slukket. Den
1zendes ved indtastning af en kode {1 W), som samtidig
bevirker, at vaegten nulstilles. Nulstillingsngjagtigheden

* 1/4 d indikeres ved et lysende punktum til hgjre for veegt-
visningen. :

Hver vejebeholder er udstyret med en cliedeemper og en
vejecelle, som er opspaendt i et fiedersystem.

Den anvendte vejecelle er af fabrikat BLH type Alpha,
kapacitet 50 Newton.

Afvejningen foregar som faiger:

* Tomme vejebeholdere fyldes fra vibratorrenderne
{én for hvert vejehoved) med en tilstraebt maengde
pa 1/5 af afvejningernes nominelle masse.

* Massen af indholdet i hver vejebeholder registreres.

* Den kombination af vejebeholdere, der giver den
samiede masse teetiest p& den nominelle masse
uden at vaere under, udvzlges.

*  De udvalgte beholderes indhold udtemmes herefter
som én portion.

Betjening:

Test: Hojre omskifter stilles i position "T". Nr. pa vasgt der
enskes testet indtastes, der trykkes "W", hvorefler vaegten
bliver tarerel. Vaegten kan nu kontrolleres med forskellige
lodder.

Justering: Hojre omskifter stilles i position "T". Ved at trykke

p& " gentagne gange, vises "C" i displayet. Nr. pa veegt der
gnskes justeret tastes, der trykkes "W", hvorefter vaegten bli-

ver tareret. Et 1 kg lod placeres i vejebeholderen. Justeringen
foretages automatisk. Hvis justeringen forlgber fejlfrit, slettes

displayet efter ca. 5 sek. | modsat fald gives en fejlmeddelel-

se pa displayet.

Indstilling: Hojre omskifter stilles i position PROG. Venstre

omskifter stilles 1 position PROG. Nominel masse indtastes.
Hejre omskitter stilles nu i position RUN. Vaagten kontrolle-
rer nu alle vejeceller automatisk. Nar venstre omskifter her-
efier stilles i position RUN, udtemmes alle vejebeholderne,

vaegtene tarerer og normal afvejning begynder.

Ansggning nr, 1992-4163-0109 og 1992-4163-0174

P. Claudi Johansen
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