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Gyldig til 2001-04-21

2452
Systembetegnelse: TS ga7

Producent
Ansager
Art

Type
Anvendelse

Suppl. udstyr

AUTOMATISK VAEGT
til

DISKONTINUERLIG AFVEJNING | ENKELTVEJNINGER

Italmeccanica sng, ltalien / Bran+Luebbe Electronics, Tyskland.
Fisker Pakkemaskiner A/S, Skanderborg.

Automatisk doserveegt.
EN.V, EN.G, EN.N, EN.SC, EN.DC, ELA.G, ELAN, ELA.SC eller ELA.DC

Afvejning af pulver, granulat, korn, fre eller masseartikler.

Intet.

BEM/ERK!

Méleinstrumenter, som ikke er helt identiske med det i attesten fastiagte, kan kun verificeres
under forudsaetning af sarskilt godkendefse ved tillag til denne attest.




Nr.. 1998-7053-1209

TYPEGODKENDELSESATTEST 2452

Systembetegnelse: TS 437

1. LEGALE MALEDATA
A. Den automatiske vagt
I henhold til MDIR 24.31-01, udg. 1.

Maksimumslast
Minimumslast
Starste vejehastighed

Verifikationstolerancer
for enkeltvejninger under 5 kg

Sazrlige bestemmelser

Max S5kg-100kg
Min 1/2 Max
Fastiasgges under verifikationen

Afvejet portion Tolerancer

1-4 kg: + 5 g/kg
4 -5 kg: +20 g
Vaegten kan efter saerlig prevning med ngje specificerede

vejeemner godkendes fil afvejning af disse i portioner > 20 %
af maksimumslasten.

B. Den egentlige ikke-automatiske vagt

t henhold til EN 45501:1992, AC:1993

Ngjagtighedsklasse
Maksimumslast
Tara, subtraktiv
Delingsantal

2. VERIFIKATIONSBESTEMMELSER

Verifikation

Paskrifter

O

Max 5 kg - 100 kg
= -Max
n= < 3000

I henhold il MDIR 24.31-01 og MM 08.

| automatisk drift bestemmes vaegtens fejt som differencen
meliem den nominelle masse og massen bestemt ved kon-
trolvejning med vzegten selv eller med kontrolvazgt.

Vaegten skal i ikke-automatisk drift opfylde kravene i
EN45501:1992, AC:1993.

Pravestopknap og visningsenhed er placeret pa frontpanel
fil veagtens elstyting.

Tilsluttet udstyr, som transmitterer vejeresultater, skal veere
godkendt af et notificeret organ efter bestemmelserne i
EN45501. [ modsat fald mé udstyret ikke fransmittere veje-
resultater.

Type / verifikationsskilt: »@, fabrikat, systembetegnelse,
type, fabrikationsnummer, Max, Min, T = -, og sterste veje-
hastighed vejninger/ «.

| skilt p& visningsenheden: »Den ikke-automatiske veegt:
Max, Min og e = « og »Ulovlig til vejning under (0,5 - Max.) kg«
og »Automatisk vaegt tit afvejning af (produkt) «.

Er vaegten ifglge saerlige bestemmelser godkendt til vejning
under 50 % af maksimumslasten erstattes teksten » Ulovlig
til vejning under (0,5 - Max.) kg« med teksten »Ulovlig til vej-
ning under (0.6 - Max.) kg, dog kan falgende produkter afvejes
i portioner ned til {her anferes mindste afvejning prevet ved verifika-
ticnen) KQ: {den prevede produkttype) «.
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Plombering

3. KONSTRUKTION

Hovedpiombemaerkat med arsmaerke og verifikationsmaerke placeres ved
visningsenhedens display.

Typefverifikationsskiltet er placeret pa daekslet, der sikrer visningsenhedens
vejeceliestik. Det sikres med forseglingsmaerkat.

Adgangen iil veegtens elektronikdel sikres med forseglingsmaerkater henover
skruer, der fastholder topplade.

Deekslet over visningsenhedens vejecellestik sikres med plombetrad igennem
hul-i-hovedet skrue. Far deekslet sikres, forhindres kalibrering af vaegten ved
at placere en CAL jumper i stik ved siden af vejecellestikket.

Vejecellesamlebokse sikres med forseglingsmeerkater eller plombetrad.
Plomber stemples med verifikationsmaerke.

Erhvervsiremme Styrelsen forbeholder sig ret til at kraeve aendringer i
sikringsplomberingen.

Vaegten er sammenstillet af en visningsenhed type MINIPOND eller CSC-BMN
fra Bran-Luebbe Electronics samt et doseringsudstyr. Underpart er fuldelektro-
nisk og baseret pa vejeceller type SHB*M-C3 fra Revere.

Begge visningsenheder har felgende kendetegn:

Display med visning af veegt eller oplysninger til operater, 28 taster, numerisk
tastatur, initiatnuistillingsomréade pa 20 % af Max, halvautomatisk nulstilling,
halvautomatisk tara, mulighed for automatisk tara med brugerbestemte tids-
intervaller, otte doseringsprogrammer.

Tilfersel af materiale foregar med vibrator, band, en skrue, to skruer eller ved
fald fra forbeholder.

Vagten forekommer i folgende varianter:

EN.V
EN.G
EN.N

EN.SC

EN.DC

ELAG

ELAN

ELASC

ELADC

4. DOKUMENTATION

En elektronisk dreven vibrator flytter materialet ned i vejebeholderen.
Materialet falder igennem et spjaeld med to stillinger ned i vejebeholderen.

Et transportband flytter materialet ned i vejebeholderen. Et spjeeld under ud-
lzbet pa bandet stopper materialestrammen samtidig med at bandet stopper.

En transportsnegl flytter materialet ned i vejebeholderen. Et spjeeld under ud-
labet pa sneglen stopper materialestrommen samtidig med at sneglen stopper.

En stor og en lille transportsnegl flytter materialet ned i vejebehoideren. Kun
den lilte karer i doseringens sidste fase. Et spjzeld under udigbet pa sneglene
stopper materialestremmen samtidig med at doseringen stopper.

Materialet falder igennem et spjaeld med to stillinger ned i emballagen, som
kan vaere en sask eller en spand.

Et transportband flytter materialet ned i emballagen, som kan vaere en saek
eller en spand. Et spjeeld under udigbet af bandet stopper materialet samtidig
med at bandet stopper.

En transportsnegl flytter materialet ned i emballagen, som kan vaere en saek
eller en spand. Et spjeeld under udlgbet af sneglen stopper materialestremmen
samtidig med at sneglen stopper.

En stor og en lille transportsnegl fiytter materialet ned i emballagen, som kan
veere en szek eller en spand. Kun den lille karer i doseringens sidste fase. Et
spjeeld under udlabet af sneglene stopper materialestremmen samtidig med
at doseringen stopper.

Ansagning nr. 1998-7053-1209

P. Claudi Johansen.







